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w Wer ist SAX Polymers

POQOLYMERS

Compoundierung Masterbatch
Werkstoff Kunststoff auf individuelle

Regranulierung Vermahlung
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(Zweischneckanknater) (einzeln tempearierbar)
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Glasfaser

Kohlefaser

Aramidfaser

Basaltfaser

Holzfaser
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SAXAMID 226F5RY01

uL94 Vo
RTI 140°C
listed

Easy processing PA66
injection molding grade

High technical

. CTI >600
properties

HAI / HWI
Class 0

Without red phosphorus
and halogens




SAXAMID 126FAMWA4

Dimension Easy processing PA6
stable filled with GF and MF

Chemical Good Competition
stable sureface to PPS

Metal
overmolding

Replacement to metal




SAX

PO Y- MCEIR'S

SAXAMID 126F6

New
generation of
PA6

Very easy processing PA6
with 30% glass

-25% cycling @ High technical Very good

time properties gloss

Low warpage




SAXAMID 236Q33

Low warpage

Good price

Very high impact

also at -40°C

Very good
gloss

SAXAMID
236033 Product B

Strenght 1S0 527 Mpa 44 49
Strain 150527 % 49 4.8
E-Modul 10 527 N/mm? 1679 1887
1ZOD notched i
+23°C/50%relH somrien - f kdm NB N8
1ZOD notched )
-40°C/50%relH o len kJ/m 23 16,7
1ZOD unnotched
+23°C/50%relH osorien - kame iy nb
IZOD unnotched I - b nb

40°C/50%relH
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PO Y- MCEIR'S

SAXALEN PPH38KFX21

uL94 Kugeldruck -
V2@1,6mm Test 141°C

CTI >600V GWIT 825°C GWFI 960°C

Resistant to
copper

Lighting




SAXAMID 126FS

Chem.
Bestandigkeit

EMI
Abschirmung

Sehr gute
Verarbeitung

Schlagzdh




PO Y- MCER

SAXALAC 120T

UL 94 HB
RTI >80°C
listed

Easy flowing ABS injection
molding grade

High impact
strength

High stiffness

Application:
High gloss household
goods

Good resistance to heat
distortion




SAX

POLYMERS

SAXALAC 108GF17

ABS mit 17% GF verstarkt

Hohe Schlagzahigkeit hohe
Steifigkeit und gute

Bestindigkeit und — \_— [minicooren] =

Temperaturperformance VU

Applikation: Automobil /
Blende




SAXAFORM S9OLE

VORLAUFIGES DATENBLATT (ENTWICKLUNGSPRODUKT)
FRELIMINARY DATA SHEET (DEVELOPMENT)

POLYMERS

Edion. 832653

SAXAFORM S9LE

SANAFORM S3LE ist eine emissionsarme Type mit mitlerem Molekulargewicht, die sich fir
Sprizgiessanwendungen eignet, welche eine hohe Steifigkeit und Festigkeit erfordem.

SAXAFORM SOLE 5 3 medium molecuiar welght, fow emission grage Sulabie for Injection maling Spplicatians far parts requiring high
gty andl strengmh for many pplcatons.

Eigenschaft Einheit Norm Bedingungen®* Wert
Property Unit Horm Value
Zugmadul - Tenske Moduwus MPa =0 5271 1 mim/min 2840
Bruchdehnung - Siraln at Break % =0 5271 50 mmimin 30
Sireckepannung — Tenslle siress at Yiekd MPa 150 527-1 50 mmimin 85
Sireckoehnung — Tensie sirain af Yiel % 150 5271 S0 mmimin L]
CHARPY Schiagzahighelt - impact Strengen Kudim2 120 1791l 23'C 180
30°C 16
CHARPY Karbechiagzihighelt - Nofched impact Strength  KJim? 50 179/ieA by (%]
30°C 3
HDT &4 1.3 MPa “c IBOTS1 A 80710°4 s=60mm 104
Formaldehyd - Formaldehyde mg'kg VDA 275 <15
MVR cmi0min B0 1133 130°C/Z, 16kg B
Dichts — Densky kgim® IS01183 14
Warar Pr ng
merair - Melt c 150-220
ratur - bokd 60-100°C

Prifumgetany - vl asviroomend. 23°080% it
Al Messais tasishes wch e bt eieris - mef ressts refer b sl soice muadarm

Faftrammnchunm Ale cbger Agsben sroigen nach besiem Wi, jecdoch cene Garnte, Gewliy ooe Hefing jegicher AT, weder impisE coch ssplsit e Avmages

el mighche Arweedusgan med usvmbrdics, ce der mbcuichs Btz |m manchimsichen Eicfumenech de Yerwberies gl e wsiiem nich: caves

mwageten, e Sicherhatamesarshoren hier angegebas sisd cder dess eine sederen Vorkeheungen srforderich sisd. - Daclemern Alixogh of ststements, irmeon ad deie

gt harmin arw Balirvec [0 be accorets, ey Cremed wifouf guaresivs, ey o sy of ay khe, agmes o imalied. Stafemants o sggesion: conceing
e e it T usar vl ot s Sl el ey swanarrs e ncicaied, or el ol e sy oo be reuared




SAX

PO Y- MCEIR'S

SAXAFORM S9OLE

T L
.

Methode Formaldehyd
Norm VDA 275:1994-07
Probe #1 < 0.7 mg/kg*

*Mittelwert

AS0

Ein Unternehmen der SKI-Gruppe



PO Y- MCEIR'S

Das Kunststoff-Zentrum SKZ

SAXAMID 226F5RY01 CO,-Bilanz

Fur das Untemehmen

POLYMERS
SAX® Polymers Industrie GmbH

Lichtblaustrake 8
A-1220 Wien

wurde die CO2-Bilanz' fur das folgende
Produkt emmittelt

SAXAMID™ 226F5RY01

5,37 kg CO2-Aq.

bezogen auf 1 kg Produkt.

Wiurzburg, 22. Mai 2023

M. Sc. Stefan TrieB
SKZ — Das Kunststoff-Zentrum

‘D-eBetedmmgdrMnhmerb@.eadderBass i i und Me-
thoden, mithife der Okobilanz-Software GaBi, und wurde in Anlehnung an die intemnational gitigen
Normen DIN EN ISO 14040 und DIN EN 1SO 14044 zur _Okobilanz" sowie DIN EN ISO 14067 zum
.Carbon Footprint von Produkten” durchgeflhrt.




PO Y- MCEIR'S

SAXAPLAST PPGF30

Das Kunststoff-Zentrum SKZ

CO>-Bilanz

Fur das Untemehmen

POLYMERS
SAX® Polymers Industrie GmbH

Lichtblaustrale 8
A-1220 Wien

wurde die CO2-Bilanz' fur das folgende
Produkt emittelt

SAXAPLAST™ PPGF30

0,79 kg CO2-Aq.

bezogen auf 1 kg Produkt.

Wirzburg, 22. Mai 2023

M. Sc. Stefan TrieB
SKZ — Das Kunststoff-Zentrum

‘Dle Bered’mmgﬁrcoz-alhrzerblyeaufderBass i ftlich und Me-
thoden, mithilfe der Okobilanz-Software GaBi, und wurde in Anlehnung an die intemnational gis
Normen DIN EN ISO 14040 und DIN EN 1SO 14044 zur .Okobilanz™ sowie DIN EN ISO 14067 zum

.Carbon Footprint von Produkten” durchgefihrt.

Das Kunststoff-Zentrum SKZ

CO>-Bilanz

Fur das Untemehmen

POLYMERS

SAX® Polymers Industrie GmbH
Lichtblaustrale 8
A-1220 Wien

wurde die CO2-Bilanz' fur die folgenden
Produkte ermittelt

PP GF30

SAXAPLAST™ PPGF30
aus Neuware

aus Rezyklat
0,79 kg CO2-Aq. | 1,94 kg CO2-Aq.

bezogen auf 1 kg Produkt.

SAXAPLAST™ PPGF30 reduziert die Treibhausgasemis-
sionen gegenuber PP GF30 aus Neuware
um ca. 1,15 kg COz-Aq.

Wirzburg, 22. Mai 2023

M. Sc. Stefan TrieR
SKZ — Das Kunststoff-Zentrum

‘Dne Berechnung H(ﬂg—ﬂlhr\zerﬁ:@e auiderBasls i i und Me-

thoden, Und wurde in an die i wltgenNofmenDlNENlSOlMund

DIN EN 1SO 14044 zur Olwbllanz'someDlNENISOHOWmm .Carbon Footprint von Produkten”
gefithrt. Der Verglei Ei




PO [ 1Y

MERS

SAXESS NES503

Das Kunststoff-Zentrum

CO>-Bilanz

Fur das Unternehmen

POLYMERS

SAX® Polymers Industrie AG
Im Kessler 1
CH-9463 Oberriet

wurde die CO2-Bilanz' fur das folgende
Produkt emmittelt

SAXESS™ NES503

SKi2

0,40 kg CO2-Aq.

bezogen auf 1 kg Produkt.

Wiurzburg, 22. Mai 2023

M. Sc. Stefan TrieR
SKZ — Das Kunststoff-Zentrum

und

Me-

1 Dne Bemdmuuwmnmeddmeadder&ss it

thoden, mithilfe der Okobilanz-Software GaBi, und wurde in Anlehnung an die int
Normen DIN EN ISO 14040 und DIN EN I1SO 14044 zur .Okobilanz" sowie DIN EN ISO 14067 zum

.Carbon Footprint von Produkten™ durchgefiihrt.

Das Kunststoff-Zentrum SI(Z

CO>-Bilanz

Fur das Unternehmen

POLYMERS
SAX® Polymers Industrie AG

Im Kessler 1
CH-9463 Oberriet

wurde die CO2-Bilanz' fir die folgenden

Produkte ermittelt
SAXESS™ NES503 PET
aus Rezyklat aus Neuware
0,40 kg CO2Aq. | 254 kg CO2-Aq.

bezogen auf 1 kg Produkt.

SAXESS™ NES503 reduziert die Treibhausgasemissio-
nen gegenuber PET aus Neuware
um ca. 2,14 kg COzAq.

Wirzburg, 22. Mai 2023

M. Sc. Stefan Trie
SKZ — Das Kunststoff-Zentrum

‘DneBemdmmgchQ-BahnzedolgeadderBass it und Me-
in Normen DIN EN ISO 14040 und

thoden, und wurde glltigen
DIN EN 1SO 14044 zur Gmblmz" sowie DIN EN ISO 14067 zum ,Carbon Footprint von Produkten™

gefishrt. Der Vergl Ei g
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nicht biologisch abbaubar

Bio-PE
Bio-PP
Bio-PET

und weitere...

und weitere...

aus erneuerbaren

aus fossilbasierten

Ressourcen

F__\

Ressourcen

* PLA
*  PHA

* Stdrke Blends
* Cellophane

*  Chitosan

*  und weitere...

biclogisch abbaubar

PBS

PEAT

PCL
PVOH
und weitere...




Basistyp Modifikation
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BIO

puzzle design Bio Polymer




PRODUKT INFORMATION
PRODUCT INFORMATION

Lieferant: P O L Y M E R S

Distributor:

Edition: 04.2019

SAXAPLAST PET-01 BTI K- N001

SAXAPLAST PET-01 BTI K- N001 (Kristallisiert) ist eine sehr leichtfliessende Recyclingtype (100%) fur
Spritzgussanwendungen. Die Type hat ein optimiertes Entformungsverhalten und weist eine transparente
leicht blauliche Eigenfarbe auf und ist unter anderem fur den Einsatz im Lebensmittelbereich geeignet.

SAXAPLAST PET-01 BTI K- N001 (crystallized) is a very high flow recycling grade (100%) for injection molding applications. This
type has a modified mold release characteristic and a slightly blue transparency and is also suitable for use in the food industry.
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saxpolymers.com/an

German JL Slovenian J

Products Service

SAX Polymers Industrie GmbH
LichtblaustraBe 8 | A-1220 Vienna
SAX Polymers Industrie AG
Im Kessler | CH-9463 Oberriet

FOLYVMERS




B SAX Polymers | Linkedin x +

&< —> C & atlinkedin.com/company/sax-polymers

Linked m Jobs ¥ SAX Polymers Weltweit

POLYMERS

SAX Polymers m Alle 8 Beschéftigten

Kunststoffe anzeigen

Service ist SAX Polymers!

Uber uns

SAX® Polymers ist auf die Herstellung, Aufbereitung und Einfarbung von technischen Kunststoffen
spezialisiert. Das ISO 9001 zertifizierte Unternehmen mit Produktionsstatten in Wien (Osterreich) und
Oberriet (Schweiz) bietet neben dem Standardprogramm und Masterbatches kundenorientierte
technische Kunststoffldsungen.
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